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(3) AuRenhautbauteil aus Kunststoff fur Kraftfahrzeuge 



© Die Erfindung betrifft ein Aufcenhautbauteil aus Kunst- 
stoff fur Kraftfahrzeuge. Der Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, ein Aufcenhautbauteil der gattungsgemafcen 
Artzu schaffen, welches den vielfaltigen funktionellen, as- 
thetischen und sicherheitsrelevanten Anforderungen an 
derartige Bauteile besser gerecht wird. Das Au&enhaut- 
bauteil ist dadurch gekennzeichnet, dass es ein aufceres, 
duroplastisches oder thermoplastisches Formteil (12) und 
ein inneres, duro- oder thermoplastisches Formteil (14) 
umfasst, wobei die beiden Formteile (12, 14) miteinander 
verklebt sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein AuBenhautbauteil mit 
den im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Merkmalen. 
[0002] Iin Kraftfahrzeugbau werden zum Innen- und Au- 
Benausbau der Fahrzeugkarosserie im vermehrten MaBe 
Kunststoff- Formteile eingesetzt. Im Bereich der AuBenhaut 
der Karosserie bestehen insbesondere Bestrebungen, Kom- 
ponenten wie Heckklappen, Kotflugel, Frontklappen, StoB- 
fanger und dergleichen vollstandig aus Kunststoff zu for- 
men, um das Fahrzeuggewicht weiter zu mindern. Die Au- 
Benhautbauteile aus Kunststoff unterliegen dabei vielfalti- 
gen funktionellen, asthetischen und sicherheitsrelevanten 
Anforderungen. So muss beispielsweise sichergestellt sein, 
dass es bei einer mechanischen Beanspruchung nicht zur 
Verformung oder zum Bruch konunt (Verstarkung). Fuhrt 
eine UbermaBige Beanspruchung dennoch zum Bruch, so 
soli die Splitterbildung unterdriickt werden (Splitterschutz). 
Weiterhin muss eine dauerhaft stabile, thermisch sowie me- 
chanisch belastbare Verbindung zur Karosserie zur Verfii- 
gung gestellt werden. Die genannten MaBnahmen sollen da- 
bei nach Moglichkeit so verwirklicht werden, dass ein asthe- 
tisches Gesamtbild nicht negativ beeinflusst wird. Bisherige 
Ansatze fur AuBenhautbauteile aus Kunststoff zeigen ledig- 
lich Komponenten, die aus einem Grundkorper bestehen, in 
dem alle Elemente zur Anbindung, Verstarkung und Split- 
terschutz integriert sind. Ein solcher homogener Grundkor- 
per kann aber nicht alien Anforderungen gleichzeitig opti- 
mal gerecht werden. 

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
ein AuBenhautbauteil der gattungsgemaBen Art zu schaffen, 
welches den vielfaltigen funktionellen, asthetischen und si- 
cherheitsrelevanten Anforderungen im Innen- und AuBen- 
bereich besser gerecht wird. 

[0004] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein 
AuBenhautbauteil mit den im Anspruch 1 genannten Merk- 
malen gelost. Dadurch, dass das AuBenhautbauteil ein auBe- 
res, duroplastisches oder thermoplastisches Formteil und ein 
inneres, duro- oder thermoplastisches Formteil urnfasst, wo- 
bei die beiden Formteile miteinander verklebt sind, wird 
vorteilhaft erreicht, dass AuBenhautbauteile mit geringem 
Gewicht, aber ohne Abstrich an die qualitativen Anforde- 
rungen, bereit gestellt werden konnen. 
[0005] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass das innere Formteil Verbindungselemente 
zur Anbindung des AuBenhautbauteils an eine Fahrzeugka- 
rosserie aufweist. Das Material fur das innere Formteil wird 
in diesem Fall derart ausgewahlt, dass es nur einen geringen 
thermischen Ausdehnungskoeffizienten besitzt, so dass es 
bei thermischer Einwirkung im Bereich der Verbindung zu 
keiner oder nur einer geringen Fugenbildung kornmt. Eine 
Auswahl des Materials fur das auBere Formteil wird dage- 
gen auf die Anforderungen an das AuBenhautbauteil im Au- 
Benbereich abgestimmt - also beispielsweise mit Hinsicht 
auf eine gute Lackierbarkeit optimiert. 
[0006] Ferner ist bevorzugt, dass das innere Formteil Ver- 
starkungselemente zur Verbesserung der Bestandigkeit des 
AuBenhautbauteils gegen mechanische Beanspruchung auf- 
weist. Derartige Verstarkungselemente konnen insbeson- 
dere rippenartig ausgebildet sein. Die Verstarkungswirkung 
kann selbstverstandlich noch durch Wahi eines geeigneten 
Materials erhoht werden. 

[0007] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrung der Er- 
findung sind die beiden Formteile lediglich im Bereich einer 
gemeinsamen Klebenaht miteinander dauerhaft verbunden, 
Auf diese Weise kann die Herstellung des AuBenhautbau- 
teils schneller und damit kostengunstiger durchgefuhrt wer- 
den. Aus optischen Griinden und zur Vermeidung von Fehl- 
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stellen beim Lackieren wird die Klebenaht bevorzugt im 
Nichtsichtbereich des AuBenhautbauteils angeordnet. 
[0008] Weiterhin kann es vorteilhaft sein, das auBere 
Formteil mit einer Splitterschutzfolie zu uberziehen. Die ge- 
5 nannten Ausfuhrungen der AuBenhautbauteile lassen sich 
besonders vorteilhaft zur Ausformung eines Kotfliigels, ei- 
ner Heckklappe, einer Frontklappe oder eines StoBfangers 
fur Kraftfahrzeuge nutzen. 

[0009] Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der Erfin- 
10 dung ergeben sich aus den ubrigen, in den Unteranspruchen 
genannten Merkmalen. 

[0010] Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfuh- 
rungsbeispiel anhand der zugehorigen Zeichnung naher er- 
lautert. Es zeigen: 

[0011] Fig. 1 eine Draufsicht auf ein AuBenhautbauteil in 
Form eines Kotfliigels und 

[0012] Fig. 2 eine separate Draufsicht auf das innere 
Formteil des AuBenhautbauteils aus Fig. 1 . 
[0013] Die Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf ein AuBenhaut- 
bauteil 10 - hier in Form eines vorderen Kotfliigels. Das Au- 
Benhautbauteil 10 besteht aus einem auBeren Formteil 12 
auf Basis eines duroplastischen Kunststoffs und einem inne- 
ren Formteil 14, das in diesem Fall ebenfalls aus einem Du- 
roplasten geformt ist. Die Wahl des Materials wird fur das 
auBere Formteil 12 insbesondere darauf abgestimmt, dass 
eine hochwertige Lackierung erfolgen kann. Fur die Wahl 
des Materials des inneren Formteils 14 stehen dagegen 
funktionelle Eigenschaften, wie mechanische Stabilitat und 
geringe thermische Ausdehnung, im Vordergrund. 
[0014] Die beiden Formteile 12, 14 werden im Bereich ei- 
ner gemeinsamen, teilweise umlaufenden Klebenaht 16 mit- 
einander dauerhaft verbunden, beispielsweise durch Ver- 
wendung eines Zwei-Komponenten-Klebers. Die Klebenaht 
16 sollte dabei nach Moglichkeit in nichtsichtbaren Berei- 
chen des AuBenhautbauteils 10 liegen und sich genau unter- 
halb der Fuge befinden, an der eine Anbindung zur Fahr- 
zeugkarosserie vorgesehen ist. Besonders vorteilhaft wird 
die Klebenaht 16 an Verbindungsflanschen angebracht. Zur 
Verbesserung des Splitterschutzes ist das auBere Formteil 12 
mit einer Splitterschutzfolie uberzogen. Die verbundenen 
Formteile 12, 14 konnen gemeinsam bei Temperaturen von 
> 413 K lackiert werden. 

[0015] Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf das innere Formteil 
14 von der Seite, die spater durch das auBere Formteil 12 zu- 
mindest bereichsweise abgedeckt wird. Zur Erhohung der 
mechanischen Stabilitat weist das innere Formteil 14 rip- 
penartige Strukturen als Verstarkungselemente 20 auf. Wei- 
terhin befinden sich mehrere Gewindeeinsatze zur Ver- 
schraubung des AuBenhautbauteils 10 an eine Fahrzeugka- 
rosserie an exponierter S telle im inneren Formteil 14 (Ver- 
bindungselemente 22). 

BEZUGSZEICHENLISTE 

10 AuBenhautbauteil 
12 auBeres Formteil 
14 inneres Formteil 
16 Klebenaht 
20 Verstarkungselemente 
22 Verbindungselemente 

Patentanspriiche 

1. AuBenhautbauteil aus Kunststoff fur Kraftfahr- 
zeuge, dadurch gekennzeichnet, dass das AuBenhaut- 
bauteil (10) ein auBeres, duroplastisches oder thermo- 
plastisches Formteil (12) und ein inneres, duro- oder 
thermoplastisches Formteil (14) urnfasst, wobei die 
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beiden Formteile (12, 14) miteinander verklebt sind. 

2. AuBenhautbauteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das innere Formteil (14) Verbin- 
dungselemente (22) zur Anbindung des AuBenhaut- 
bauteils (10) an eine Fahrzeugkarosserie aufweist. 5 

3. AuBenhautbauteil nach den Anspruchen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass das innere Formteil (14) 
Vcrstarkungselemente (20) zur Verbesserung dcr Be- 
standigkeit des AuBenhautbauteils (10) gegen mecha- 
nische Beanspruchung aufweist. 10 

4. AuBenhautbauteil nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Verstarkungselemente (20) als 
Rippen ausgebildet sind. 

5. AuBenhautbauteil nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine minde- 15 
stens teilweise umlaufende Klebenaht (16) zwischen 
den beiden Formteilen (12, 14) vorgesehen ist. 

6. AuBenhautbauteil nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Klebenaht (16) im nichtsichtba- 
ren Bereich des AuBenhautbauteils (10) angeordnet ist. 20 

7. AuBenhautbauteil nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das auBere 
Formteil (12) mit einer Splitterschutzfolie uberzogen 
ist. 

8. AuBenhautbauteil nach einem der vorhergehenden 25 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das AuBen- 
hautbauteil (10) ein Kotflugel, eine Heckklappe, eine 
Frontklappe oder ein StoBfanger ist. 
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